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金属镀覆和化学处理表示方法

代替

国家技术监督局 批准 实施

主题内容与适用范围

本标准规定了金属镀覆和化学处理的表示方法

本标准适用于金属和非金属制件上进行电镀 化学镀 化学处理和电化学处理的表示

注 对金属镀覆和化学处理有本标准未予规定的要求时 允许在有关的技术文件中加以说明

表示方法

金属镀覆用第 章规定的符号按下列顺序表示

基体材料在图样或有关的技术文件中有明确规定时 允许省略

由多种镀覆方法形成镀层时 当某一镀覆层的镀覆方法不同于最左侧标注的 镀覆方法 时 应

在该镀覆层名称的前面标出其镀覆方法符号及间隔符号

镀覆层特征 镀覆层厚度或后处理无具体要求时 允许省略

例

钢材 电镀铜 以上 光亮镍 以上 微裂纹铬 以上

例

钢材 电镀锌 以上 彩虹铬酸盐处理 级 型

例

铜材 电镀光亮镍 以上 普通铬 以上

例

钢材 电镀铜 以上 化学镀镍 以上 电镀无裂纹铬 以上

例

塑料 电镀光亮铜 以上 光亮镍 以上 普通铬 以上 普通铬符号 省

略

化学处理和电化学处理用第 章规定的符号按下列顺序表示



基体材料在图样或有关的技术文件中有明确规定时 允许省略

若对化学处理或电化学处理的处理特征 后处理或颜色无具体要求时 允许省略

例

铝材 电化学处理 阳极氧化 着黑色 对阳极氧化方法无特定要求

例

铜材 化学处理 钝化

例

钢材 化学处理 磷酸锰盐处理

例

铝材 电化学处理 电解着色

表示符号

基体材料表示符号

金属材料用化学元素符号表示 合金材料用其主要成分的化学元素符号表示 非金属材料用国际通

用缩写字母表示 常用基体材料的表示符号见表

表

材 料 名 称 符 号

铁 钢

铜及铜合金

铝及铝合金

锌及锌合金

镁及镁合金

钛及钛合金

塑料

硅酸盐材料 陶瓷 玻璃等

其他非金属

镀覆方法 处理方法表示符号

镀覆方法和处理方法的表示符号见表

表

方 法 名 称 英 文 符 号

电 镀

化学镀

电化学处理

化学处理

镀覆层表示符号



镀覆层名称用镀层的化学元素符号表示

合金镀覆层的名称以组成该合金的各化学元素符号和含量表示 合金元素之间用连字符 相

连接 合金含量为质量百分数的上限值 用阿拉伯数字表示 写在相应的化学元素符号之后 并加上圆括

号 含量多的元素成分排在前面 二元合金标出一种元素成分的含量 三元合金标出二种元素成分的含

量 依次类推 合金成分含量无需表示或不便表示时 允许不标注

例

铜材 电镀含锡 的锡铅合金 以上 热熔

例

铝材 电镀含镍 钴 的镍钴磷合金 以上

例

铜材 电镀金铜合金

如果需要表示某种金属镀覆层的金属纯度时 可在该金属的元素符号后用括号 列出质量百

分数 精确至小数点后一位

例

钛材 电镀纯度达 的金 以上

进行多层镀覆时 按镀覆先后 自左至右顺序标出每层的名称 厚度和特征 每层的标记之间应

空出一个字母的宽度 也可只标出最后镀覆层的名称与总厚度 并在镀覆层名称外加圆括号 以与单层

镀覆层相区别 但必须在有关技术文件中加以规定或说明

例 见 例 例 例 例

例

钢材 表面电镀铬 组合镀覆层特征为光亮 总厚度 以上 中间镀覆层按有关规定执

行

镀覆层厚度表示符号

镀覆层厚度用阿拉伯数字表示 单位为 厚度数字标在镀覆层名称之后 该数值为镀覆层厚度

范围的下限 必要时 可以标注镀层厚度范围

例

铜材 电镀镍 以上 金

化学处理和电化学处理名称的表示符号见表

表

处理名称 英 文 符 号

钝 化

氧 化

电解着色

磷化磷酸盐处理

磷酸锰盐处理

磷酸锌盐处理

磷酸锰锌盐处理

磷酸锌钙盐处理



续表

处理名称 英 文 符 号

阳极氧化

硫酸阳极氧化

铬酸阳极氧化

磷酸阳极氧化

草酸阳极氧化

注 对磷化及阳极氧化无特定要求时 允许只标注 磷酸盐处理符号 或 阳极氧化符号

例 见

镀覆层特征 处理特征表示符号

镀覆层特征 处理特征的表示符号见表

表

特征名称 英 文 符 号

光 亮

半光亮

暗

缎 面

双 层

三 层

普 通

微 孔

微裂纹

无裂纹

松 孔

花 纹

黑 色

乳 色

密 封

复 合

硬 质

瓷 质

导 电

绝 缘

注 无特别指定的要求 可省略不标注 如常规镀铬

指弥散镀方式获得的镀覆层 如镍密封

例 见 例 例 例

后处理名称表示符号

后处理名称的表示符号见表



表

后处理名称 英 文 符 号

钝 化

磷化 磷酸盐处理

氧 化

乳 化

着 色

热 熔

扩 散

涂 装

封 闭

防变色

铬酸盐封闭

例 见

电镀锌和电镀镉后铬酸盐处理表示符号

电镀锌和电镀镉后铬酸盐处理的表示符号见表

表

后处理名称 英 文 符 号 分 级 类 型

光亮铬酸盐处理

漂白铬酸盐处理

彩虹铬酸盐处理

深色铬酸盐处理

例 见 例

颜色表示符号

轻金属及其合金电化学阳极氧化后着色常用颜色的表示符号见表

轻金属及其合金电化学阳极氧化后进行套色时 按套色顺序列出颜色代码 并在其中间插入 加

号 表示

轻金属及其合金电化学阳极氧化后着色的色泽以及电化学阳极氧化后套色的要求应以加工样品

为依据



表

颜 色 黑 棕 红 橙 黄 绿 蓝 浅蓝 紫 紫红

字母代码

颜 色 灰 蓝灰 白 粉红 金黄 青绿 银白

字母代码

颜色字母代码用括号 标在后处理 着色 符号之后

例 见 例

例

铝材 电化学处理 硫酸阳极氧化 套色颜色顺序为黑 红 金黄

独立加工工序名称符号

独立加工工序名称符号见表

表

名 称 英 文 符 号

有机溶剂除油

化学除油

电解除油

化学酸洗

电解酸洗

化学碱洗

电化学抛光

化学抛光

机械抛光

喷砂

喷丸

滚光

刷光

磨光

振动擦光

例

钢材 有机溶剂除油
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